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Gerbiami klientai,
labai dékojame uz pasitikejimg, kurj parodéte jsigydami naujg IGM gaminamg ,Laguna“ stakle.

Sios instrukcijos parengtos ,,LAGUNA V10“ juostinio stalinio pjiiklo 230 V savininkams ir naudotojams, siekiant

instrukcijoje pateiktg informacijg. Naudokite stakle pagal Sig instrukcijg ir nurodymus. Taip uztikrinsite maksimaly jos
tarnavimo laikg ir naSuma. Laikykités darbo saugos reikalavimy.

Linkime Jums daug darbo ir asmeniniy dziaugsmy dirbant su staklémis LAGUNA V10 juostiné staliné pjaklé 230V.
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1 Garantija

Bendrove ,IGM* visada stengiasi tiekti kokybiskus ir nasius produktus. Garantijos taikymas reglamentuojamas
galiojan€iomis bendrovés ,IGM* prekybos ir garantijos salygomis.

1.1  Atitikties deklaracija

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2  Produkto specifikacijos

Masinos matmenys (P x A x G) — pagrindo plotas:

Masinos matmenys (P x A x G) — su mobilia
komplektacija:

570 x 876 x 560 mm
720 x 1580-1780 x 650 mm

Stalo matmenys: 350 x 318 mm

Stalo aukstis nuo grindy: 368 mm

Stalo pakreipimas: -5-45°

Masinos svoris: 42,5 kg

Pakuotés matmenys (P x Ax G): 400 x 455 x 900 mm
Pakuotés svoris: 46 kg

Pjovimo juostos plotis (min./maks.): 3/13 mm

Pjovimo juostos greitis: 462 ir 1000 m/min
Maks. pjovimo aukstis: 146 mm

Maks. pjovimo plotis iki liniuotés: 202 mm

Maks. pjovimo plotis iki stulpelio: 244 mm

Pjovimo juostos ilgis (min./maks.): 1780/1800 mm
Variklis: 750 W

Maitinimas: 230V /50 Hz/ 1 fazé
Raty medziaga: Ketaus

VadZios: Keraminés ,Laguna“
Dulkiy iSsiurbimo iSéjimas: 63 mm

3 Saugumas

Norédami naudoti jrenginj tinkamai, laikykités Sioje instrukcijoje pateikty nurodymuy ir jisy Salyje galiojan€iy bendryjy
taisykliy. Naudotojas prisiima atsakomybe uz naudojima, neatitinkantj numatytg paskirt;.

31 Paskirtis

Masina skirta pjauti medieng ir medienos pluosto kompozitus. Nenaudokite Sios masinos kitais tikslais, nei tiems,

kuriems ji skirta.

3.2 Bendrieji saugos nurodymai

Ispéjimas! Perskaitykite visas saugos taisykles ir instrukcijas. Saugos taisykliy nesilaikymas gali sukelti masinos
sugadinimg ir rimtus operatoriaus suzalojimus. Vadovg iSsaugokite, kad galétumeéte j jj atsizvelgti ateityje.

- Netinkamai naudojama masina gali bdti pavojinga.

- Masing gali valdyti tik asmuo, susipazines su $io vadovo turiniu ir masinos veikimu.

- Apsaugokite vaikus ir naminius gyviinus nuo su Sia masina tiekiamy pakavimo medziagy.

- Masing pastatykite ant stabilaus, pakankamai apSviesto pavirSiaus. Aplink masing turi bati pakankamai vietos

saugiam darbui.

- Prie$ pradedant eksploatuoti, patikrinkite masinos technine bikle. MaSina gali bati naudojama tik esant
nepriekaistingai techninei biklei. Jei pastebite kokj nors gedimg, masinos nejjunkite ir gedimg istaisykite

kvalifikuotam specialistui.

- Sugadintas detales nedelsiant pakeiskite. Remontui naudokite tik originalias atsargines dalis.
- PrieS pradedant eksploatuoti, turi bati sumontuoti visi apsauginiai dangéiai. Sugadintus dangcius nedelsiant

pakeiskite.

- Masing gali naudoti, surinkti ir priziaréti tik asmenys, kurie yra susipazine su masina ir zino apie pavojus.
Niekada nedarykite jokiy masinos modifikacijy!

- Priezidrg atlikite reguliariai.

- Laikykite masing ir jos aplinkg Svarig bei pakankamai apSviesta. Prie$ paleidziant masSing, paSalinkite visus

jrankius nuo masinos pavirsiaus ir aplinkos.

- Surinkimg, remontg ir technine priezilrg atlikite tik tada, kai masina yra atjungta nuo maitinimo $altinio.
- Apsaugokite masing nuo netycinio jjungimo. Prie$ prijungdami masing prie elektros tinklo, jsitikinkite, kad

jungiklis yra padetyje ,OFF“ (iSjungta).

Patikrinkite, ar elektros grandiné atitinka Sioje instrukcijoje nurodytus reikalavimus.

Dirbdami su masina ripinkités savo saugumu. llgi plaukai, laisvi drabuziy krastai ar papuo3$alai gali sukelti
suzalojimus. NeSiokite tinkamus darbo drabuzius, darbo batus, galvos, akiy, ausy ir kvépavimo taky apsauga.
Dirbdami su masina neneSiokite darbo pirstiniy.

Nedirbkite su masina, jei jauCiatés pavarge, sergate arba esate apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar vaisty.
Saugokite rankas ir pirStus. Dirbdami visada naudokite abi rankas.

Nesilenkite vir§ masinos. Dirbdami visada iSlaikykite tinkamg pusiausvyrg ir stovékite ant tvirto ir stabilaus
pavirSiaus.

Neleiskite vaikams ir kitiems asmenims laisvai judéti masinos aplinkoje. Laikykite maSing vaikams ir
nekvalifikuotiems asmenims nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite dirbti su masina asmenims, kurie néra
susipazine su masina ir Siomis instrukcijomis.
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- Nepalikite jjungtos masinos be priezitros. Baige darbag, iSjunkite masing ir atjunkite jg nuo maitinimo Saltinio.
- Nelaikykite maSinos dregnoje aplinkoje ir neleiskite, kad jg liety.

- Nepersistenkite masinos.

- Nenaudokite masinos esant degiems skys€iams ar dujoms.

- Uztikrinkite, kad variklio ventiliacijos anga visada baty laisva ir Svari.

3.3 Simboliai

Prie§ naudodami atidZiai perskaitykite visg instrukcijg ir saugos nurodymus.

Naudokite klausos ir regos apsaugg.

Naudokite kvépavimo taky apsauga.

Naudokite tinkamus darbo drabuzius ir avalyne.

Prie$ surinkima, remontg ar technine priezidrg iSjunkite masing ir atjunkite jg nuo elektros tinklo.

Atjunkite masing nuo elektros tinklo.

|spéjimas apie bendrg pavojy.

|spéjimas apie elektros smigio pavojy.

Ispéjimas dél suzalojimy, kuriuos gali sukelti judan€ios masinos dalys.

Naudodami maSing nenesiokite darbo pirstiniy!

Nedirbkite apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar vaisty!

L® > P

FIANLIAL

Nuskaitykite QR kodg ir raskite instrukcijg savo kalba.

wkedinlz

CE Zenklas: Produktas atitinka Europos bendrijos direktyvas.

Jrenginio neiSmeskite | bendrgsias buitines atliekas.

Pakuotes atiduokite tinkamam perdirbimui.

= b3 2
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3.4 Papildomos juostiniy pjukly naudojimo instrukcijos

|SPEJIMAS: Savo saugumo labui prie§ naudodami juostinj pjuklg perskaitykite naudojimo instrukcijg

1. Nesalinkite jstrigusio pjaunamojo medziagos, kol juosta visiSkai nesustos.

2. Palaikykite tinkamg masinos reguliavimg, ypac¢ pjovimo juostos jtempima. Reguliariai tikrinkite juostos kreiptuvg
ir guoliy kreipiamajg.

Pritaikyti juostos kreiptuvo padétj prie medziagos auk&cio.

UZtikrinkite, kad pjaunant medziaga baty tvirtai prispausta prie darbo stalo.

Medziagai vesti naudokite padaviklj; neleiskite rankoms priartéti prie pjovimo juostos.

NespaudZiokite pjaunamos medzZiagos per stipriai, kad iSvengtuméte masinos perkrovimo.

Nenaudojant pjiklo, palikite juostg laisvg, prie$ pradédami darbg jg visada jtempkite.

NoOohsW®

3.5 Elektrinis prijungimas ,,

Ispéjimas! Bet kokius elektros jungimo ir grandinés pakeitimus gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas, laikydamasis visy
galiojanciy taisykliy ir standarty.

Ispéjimas! Neprijunkite masinos prie maitinimo, kol ji néra paruosta eksploatacijai.

Reikalavimai grandinei

|spéjimas! Sie reikalavimai taikomi grandinei, kurioje vienu metu veiks tik viena masina. Dél masinos prijungimo prie
bendros grandinés pasikonsultuokite su kvalifikuotu elektriku. |sitikinkite, kad grandiné yra tinkamai suprojektuota
saugiam darbui.

Si masina suprojektuota veikti su jZemintu maitinimu. Maitinimo grandiné apima visg elektros jrangg tarp masinos ir
pastato saugiklio arba saugikliy. Sios masinos maitinimo grandiné turi bati suprojektuota taip, kad saugiai i$laikyty srove
esant pilnai apkrovai ilgesnj laika.

|zeminimo ir kiStuko reikalavimai

Ispéjimas! Jei masina néra tinkamai jZeminta ir prijungta prie maitinimo, gali jvykti elektros smigis, gaisras arba masina
gali bati sugadinta.

Si masina yra su jZeminimo maitinimo kabeliu. Kigtukas turi biti jjungiamas tik j atitinkama kigtukinj lizdg, kuris yra
tinkamai jrengtas ir jZemintas pagal visus vietinius reikalavimus ir standartus. Nepakeiskite pateikto kiStuko!

Nenaudokite masinos, jei maitinimo laidas arba kiStukas yra pazeisti. Visus remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas
elektrikas!

3.6 Aplinka Eh
Jrenginio neiSmeskite j bendrgsias buitines atliekas. Elektros jrenginiai turi bati tinkamai utilizuojami elektros ﬁ
atlieky surinkimo punktuose. Priedus ir pakuotes atiduokite tinkamam perdirbimui. Laikykités jlsy Salyje
galiojangiy taisykliy.

4 Prietaiso aprasymas

Perzidrékite Zemiau pateiktus paveikslélius ir susipazinkite su pakuotés turiniu bei nurodytomis prietaiso dalimis ir
funkcijomis.

41 Pakuotés turinys

A. Juostinio pjuklo korpusas F. Juostinio pjdklo jtempimo varztas
B. Liejinis stalas su juostinio pjuklo jdéklu G. Reguliavimo varztas su svirtimi
C. Vadovaujandcioji juosta iSilginiam liniui H. Varztai (4) ir fiksavimo poverzlés (4) stalui pritvirtinti
D. I8ilginis liniuoté su nedanéiuoju komplektu prie juostinio pjuklo rémo kaiscio
E. Magnetiné dulkiy surinkimo kamera l. éeéiakampiai rakteliai: 3, 4, 5, 6 mm
Rakteliai: 10, 13 mm
K. Naudojimo instrukcija (nuotraukoje nepavaizduota)
www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Papildomi priedai (parduodami atskirai)

A. LAGUNA Pagrindas, skirtas V10 ir G8
B. LAGUNA Papildomas stalas, skirtas V10
C. LAGUNA Mobilus raty rinkinys, skirtas V10

www.igmpartner.eu 6 -
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IGM Carbon FORCE SKIP pjovimo juosta 1784 mm — 6 x 0,65 mm, 4 Tpi (nuotraukoje nepavaizduota)
IGM Carbon FORCE REGULAR pjovimo juosta 1784 mm — 8 x 0,65 mm 8 Tpi (nenurodyta)

IGM Carbon FORCE REGULAR pjovimo juosta 1784 mm — 10 x 0,65 mm 6 Tpi (nenurodyta)

IGM Carbon FORCE REGULAR pjovimo juosta 1784 mm — 13 x 0,65 mm 6 Tpi (nenurodyta)

®@mmo

4.3 Masinos daliy apraSymas

1 — VirSutinés durelés 15 — Pagrindas (pasirenkamas)

2 — Kolonos dangtis 16 — Svirtis greitam juostos jtempimo atpalaidavimui
3 — VirSutinis ratas 17 — Pjovimo juostos vedimo reguliavimo varztas

4 — Pjovimo juostos jtempimo varztas 18 — Pjovimo aukscio reguliavimas

7 -
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5 — Anga pjovimo juostos padeéties kontrolei 19 — Jrankiy laikiklis

6 — Dury uZraktas 20 — Apsauginis jungiklis

7 — ISilginis liniuoté 21 — Pjovimo juosta

8 — Pjovimo juostos kreiptuvas 22 — Ketaus stalas

9 — Ap3vietimo jungiklis 23 — LAGUNA papildomas stalas V10
10 — Maitinimo jungiklis 24 — Apatinio rato velenas

11 — Apatinés durelés 25 — |8traukimo sistema

12 — Siurbimas 26 — Maitinimo kabelis

13 — Langelis pjovimo juostos padéties kontrolei 27 — Variklio tvirtinimo varztas

14 — Apatinis ratas 28 — Variklis

Juostiné pjuklé neturi daug daliy. Pagrindinés dalys apradytos Siame vadove. Jei nesate susipaZine su juostine pjukline,
skirkite laiko Sios dalies perskaitymui ir susipazinkite su masina.

1. VirSutinés durelés
Leidzia prieiti prie virSutinio rato.
2. Stulpelio dangtis
Apsaugo nuo nedvarumy patekimo j stakle.
3. Virsutinis ratas
Ratai, esantys virSutinéje masinos dalyje, kuriais juda pjovimo juosta.
4. Pjovimo juostos jtempimo varztas

|tempia ir atpalaiduoja pjovimo juostg. Sukant pagal laikrodzio rodykle, ji jtempiama. Sukant prie$ laikrodzio rodykle, ji
atpalaiduojama.

5. Anga pjovimo juostos jtempimo tikrinimui
LeidZia operatoriui saugiai stebéti pjovimo juostos jtempima.
6. Dury uzraktas
Uzfiksuoja dureles, kad jos neatsiverty eksploatacijos metu.
7. ISilginé liniuoté
Veda ir fiksuoja pjaunamg medziaga, uztikrina lygy ir tiksly pjovimg, ypa¢ pjaunant isilgai ir perpjaunant, bei padeda

kompensuoti pjuklo juostos poslinkj. Liniuoté trimis varztais pritvirtinta prie Sarnyro, kuris slenka palei kreipiamajg juosta.
Kreipiamoji juosta pritvirtinta prie stalo priekinés dalies

Vadovaujancioji strypas yra pritvirtintas prie lanksto, skirto liniui pritvirtinti, dviem varztais su kaiSciais, kurie leidzia Soninj
liniu perkelti ant stalo pagal atliekamg darba. Liniu galima montuoti Zemoje arba aukstoje padétyje.

8. Pjuklo juostos kreiptuvas

Yra du pjovimo juostos kreipikliy rinkiniai: vienas virs stalo, kitas po juo. Kreipikliy paskirtis — uztikrinti pjovimo juostos
stabilumg ir sumazinti jos judéjimg j kaire/deSine bei j priekj/atgal. Kreipikliai virs stalo pritvirtinti prie vertikaliai
reguliuojamo veleno. VirSutinés kreipiamosios juostos yra reguliuojamos taip, kad bty Siek tiek vir§ pjaunamos
medziagos. Tai uztikrina maksimalig pjovimo juostos stabiluma. Kreipiamosios juostos turi jdéklus, kuriuos galima
reguliuoti taip, kad tarpas bity beveik nulinis.

9. Sviesos jungiklis

Jjungia ir iSjungia juostinio pjiklo apSvietimg
10. Maitinimo jungiklis

Jjungia ir iSjungia juostinj pjaklg. VirSutinis mygtukas — jjungimas, apatinis mygtukas — i§jungimas.
11. Apatinés durelés

Leidzia prieiti prie apatinio rato.

12. IStraukimas

www.igmpartner.eu 8 -
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Anga, skirta prijungti dulkiy siurbimo Zarna.
13. Langelis, skirtas patikrinti, ar pjovimo juosta yra tinkamai jtempta
LeidZia operatoriui saugiai stebéti pjovimo juostos jtempimag.
14. Apatinis ratas
Ratai, esantys apatinéje masinos dalyje, aplink kuriuos sukasi pjovimo juosta.
15. Pagrindas (parduodamas atskirai)
Pasirenkamas stovas, skirtas pjovimo juostos pjovimo staklei pakelti.
16. Svirtis greitam pjovimo juostos jtempimo atpalaidavimui

Greitai atpalaiduoja pjovimo juostos jtempima. Sis svirtis yra pjovimo juostos gale. Sis svirtis yra patogus bidas greitai
atpalaiduoti pjovimo juostos jtempimag ir Zymiai pagreitina pjovimo juostos keitimg.

17. Pjovimo juostos kreipimo reguliavimo varztas

Juostinio pjdklo kreipiamojo reguliavimo varztas yra juostinio pjiklo gale ir skirtas juostinio pjiklo kreipiamojo
reguliavimui. Baigus reguliavima, varztg reikia uzfiksuoti.

18. Pjovimo auksc¢io reguliavimas

VirSutiné pjovimo juostos kreipiamoiji yra pritvirtinta prie kreipiamosios veleno, kurio aukstj galima reguliuoti. Nustacius
kreipiamyjy aukstj, velenas uzfiksuojamas tam tikroje padétyje naudojant fiksavimo varzta.

19. Jrankiy laikiklis
Skirta jrankiams, kurie gali bati reikalingi techninei priezidrai ir reguliavimui, pritvirtinti.
20. Apsauginis jungiklis
Atidarius juostinio pjaklo dureles, avarinis i§jungiklis avarijos atveju gali atjungti maitinima.
21. Pjovimo juosta
Pjovimo juosta, skirta medziagos pjovimui
22. Stalas

Stalas laiko medziagg ir jj galima pakreipti, kad baty galima pjauti jvairiais kampais. DeSinéje pjovimo juostos puséje yra
griovelis, skirtas kampmatio vedimui. Viduryje yra stalo jdéklas, per kurj eina pjovimo juosta. Jei pjovimo juosta nukrypty
nuo centro, Sis stalo jdéklas apsaugoty jg nuo pazeidimy, nes yra minkstas ir neturéty pazeisti pjovimo juostos. Stalas
taip pat turi reguliuojama liniuote. Abiejas stalo puses jungia verzlé ir varztas, kurie neleidzia stalui deformuotis. Verzlé ir
varztas visada turi bati sumontuoti stale ir gali bati nuimami tik iSmontuojant arba montuojant pjovimo juosts.

23. LAGUNA Papildomas stalas V10 (parduodamas atskirai)
Pasirenkamas ritinélis, padedantis iSkrauti pjaustytg medziaga.

24. Raty komplektas su veleno verzle
Uztikrina rato komplekto tvirtuma.

25. Istraukimas
Anga dulkiy iStraukimo zarnos prijungimui

26. Maitinimo kabelis
Masing maitinantis kabelis

27. Verzlé, skirta pavaros dirzo jtempimui reguliuoti
Atpalaiduoja dirzo jtempimag.

28. Variklis
Juostinis pjiklas yra jrengtas varikliu. Jis per pavaros dirzg suka apatinj ratg.
Apsauginiai gaubtai

Darbo metu pjiklo juosta gali bati labai pavojinga, todél jos atviros dalys turi bati sumazintos iki minimumo. MaSina
tiekiama su pjuklo juostos danggiu.

Pakreipimo ir jtempimo mechanizmas

IGM
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Vir§utinis ratas yra pritvirtintas prie pakreipimo ir jtempimo mechanizmo. Sis mechanizmas reguliuoja ratg taip, kad bty
galima nustatyti juostinio pjdklo juostos vedimg. Tai pasiekiama naudojant varztg su rankena masinos gale, kuris
spaudzia mechanizmg ir reguliuoja rato a§j taip, kad ji baty lygiagreti su apatiniu ratu.

Antroji funkcija — pjovimo juostos jtempimas, kuris pasiekiamas vertikaliai reguliuojant virdutinj rata. Pjovimo juostos
jtempimo varztas yra virSutinéje masinos dalyje. Staklés yra jrengtos greito pjovimo juostos atpalaidavimo mechanizmu,
kuris yra stakliy gale ir atpalaiduoja pjovimo juostos jtempima, kad baty pagreitintas jos iSémimas ir uzdéjimas.
Mechanizmas yra jrengtas spyruokle, kuri padeda iSlaikyti pastovy jtempima, kai pjovimo juosta i8siplecia ir susitraukia
dél pjovimo metu susidarancios Silumos.

5 Surinkimas
Apytikslis surinkimo ir nustatymo laikas: 15 min

5.1 ISpakavimas

ISpakuodami atskirkite stakle ir visas pridedamas dalis nuo pakavimo medziagy. Patikrinkite, ar néra pazeisty daliy. Jei
dél transportavimo atsirado pazeidimy, nedelsdami susisiekite su tiekéju.

Masinai iSpakuoti reikés skardos zirkliy, peilio ir rakty.
ISPAKAVIMUI, REGULIAVIMUI IR SURINKIMUI REIKIA DVIEJU ZMONIY.

Pastaba: Masina yra sunki, todél jei turite kokiy nors abejoniy dél aprasytos procediiros, kreipkités j
specialistus. Nebandykite atlikti jokiy veiksmuy, kuriuos laikote pavojingais arba kuriy fiziSkai nesugebate atlikti.

Naudodami metalui skirtas zirkles, nukirpkite juosta, kuria masina pritvirtinta prie padéklo (jei ji yra uzdéta).
|SPEJIMAS: REIKIA ELGTIS LABAI ATSARGIAI, NES JUOSTOS GALI SUPLYSTI IR SUZALOTI.

Jisy juostiné pjuklé bus iSsiysta specialioje pakuotéje, sudarytoje i$ labai tvirtos kartoninés dézés ir vidinio polistireno
uzpildo.

1. Pasirinkite stakléms vietg su tvirtu, lygaus pavirSiaus pagrindu (darbo stalas, stovas arba grindys), esantj erdvéje,
kurioje yra pakankamai vietos (maziausiai 1 m) i$ visy stakliy pusiy, kad bity galima pjauti didelius arba ilgus medziagy
gabalus.

2. 18lyginkite stakle taip, kad pjaunama medziaga naudojimo metu nebity nukreipta j praéjimus, dury angas ar kitas
darbo vietas, kuriose gali bati Zmoniy. Nestatykite ir nenaudokite stakliy drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

3. Jei reikia, pritvirtinkite stakle varztais (j komplektg nejeina) j 4 skyles stakliy pagrinde.

4. Siekiant uztikrinti geriausig naSumg ir sauguma, juostinis pjaklas turéty bati prijungtas tiesiai prie specialios jZemintos
elektros lizdo, esangio masinos maitinimo laido pasiekiamumo ribose. Nerekomenduojama naudoti prailginimo laido. Zr.
skyriy su saugos informacija.

5. Atidarykite kartonine déze ir iSimkite visas laisvas detales bei polistirena.

6. Pakreipkite pakuote j Song ir iSimkite juostinj pjaklg iS pakuotés. Kadangi juostinis pjuklas yra sunkus, jums prireiks
dviejy ar daugiau zmoniy pagalbos.

7. Pasalinkite apatinj polistireng ir iSimkite detales, kurios gali bati supakuotos po juostiniu pjuklu ir pakuote.
5.2 ,, “greitasis paleidimas

Sis greitasis pradZios vadovas néra naudojimo instrukcija. Dél konkregiy operacijy perskaitykite visg vadova, kreipkités j
patyrusius operatorius ir pasikonsultuokite su kitais $altiniais, pvz., instrukcijomis, specializuotais Zurnalais ar interneto
svetainémis.

Jei norite pjauti ilgg medziaga, jos atramai naudokite cilindrinj stovg.

NAUDODAMI NAUJA PJAUSTYMO JUOSTA, PIRMUOSIUS DU ARBA TRIS PJAUSTYMUS ATLIKITE LETAI,
TAIKYDAMI NEDIDELE, SPAUDA, IR DU KARTUS ILGINKITE |JPRASTA PJAUSTYMO TRUKME,. TAIP NAUJA
PJAUTUVO JUOSTA |SISUKS, O JUS UZTIKRINSITE PJAUTUVO JUOSTOS KOKYBE IR ILGAAMZISKUMA,

Operatorius atlieka toliau nurodytas tipines montavimo ir pjovimo operacijas:

A |SPEJIMAS! Niekada nepalikite juostinio pjiiklo veikti be prieziliros. Jei jo nenaudojate, atjunkite jj nuo
maitinimo Saltinio ir atpalaiduokite pjiiklo juostos jtempima.

1. Tinkamai surinkite juostinj pjaklg ir papildomus priedus.

2. Naudokite apsaugines priemones: apsauginius akinius, ausy apsaugus ir nedévékite laisvy drabuziy.
3. Jsitikinkite, kad medziaga tinka pjovimui.
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4. |sitikinkite, kad pjovimo juostos kreipiamasis yra nustatytas tiesiai vir§ pjaunamos medZiagos (atstumas 6,35

5. Patikrinkite, ar pjovimo juosta néra jtrikusi, atbukusi ar netinkamai jtempta.

6. Naudodami jtempimo varztg arba svirtj, nustatykite juostos jtempima taip, kad jis atitikty naudojamos juostos
plotj.

7. Rankiniu badu pasukite virSutinj ratukg ir nustatykite pjovimo juostos kreipimg taip, kad juosta likty centre.

8. Nustatykite juostos kreiptuvg ir guoliy kreipiamajg kuo arciau pjaunamos medziagos (atstumas 1,59 mm).

9. Suderinkite liniuote ir kreipiamajg juosta. |sitikinkite, kad juosta ir liniuoté yra statmenai stalui.

10. Jsitikinkite, kad buvo nustatyti reikalingi apsisukimy skaiciai.

11. Jsitikinkite, kad juostiné pjiklé stovi ant stabilaus pavirSiaus ir yra prijungta prie jzemintos 230 V rozetes.

12. Prijunkite maitinimo laida ir jjunkite stakle. Patikrinkite juostinj pjdklg ir pjovimo juosta, kad jsitikintuméte, jog jie
yra tinkamai nustatyti ir sureguliuoti.

13. Pazymeékite pjovimo linijg: naudokite piesStukg arba flomasterj.

14. Nustatykite liniuote arba kampmatj: tiesiems arba kampiniams pjdviams.

15. Jjunkite pjukla. Prie$ pjaudami leiskite jam pasiekti pilng greit;.

16. Létai stumkite medziagg. Naudokite abi rankas, pirStus laikykite toli nuo pjuklo juostos, jei jmanoma, naudokite

padavimo jtaisus. Leiskite pjiklo juostai dirbti — nespaudziokite jos.

a. PATARIMALI: Naudokite pjovimo juosta, tinkamg tam tikrai medzZiagai. Atliekant staigius posukius, atlikite
palengvinamuosius pjdvius. Visg laikg laikykite medziagg ant stalo tiesioje padétyje.

17. Po pjovimo i§junkite stakle ir atjunkite jg nuo elektros tinklo. Palaukite, kol juosta visiSkai sustos.
18. ISvalykite stala.
19. Jei pjuklo ilgg laikg nenaudosite, atpalaiduokite juostos jtempimg — taip prailginsite juostos tarnavimo laika.

5.3 Montavimas

A |SPEJIMAS Nemonetuokite masinos aplinkoje, kurioje yra sprogimo pavojus!

e Pasirinkite montavimo vietg, kurioje aplink stakle bty ne maziau kaip 1 metro laisvos erdvés, priklausomai nuo
apdirbamy detaliy dydZio.

o |sitikinkite, kad grindys yra lygios ir pakankamai tvirtos, kad staklés tolygiai stovéty ant visy keturiy kojy.

e Vietoje turi bati elektros lizdas, jungtis droZliy iSsiurbimui ir pakankamas apSvietimas.

A |SPEJIMAS

NEPRIJUNGITE STAKLIY PRIE ROZETES, KOL NEBUS BAIGTAS MONTAVIMAS IR SURINKIMAS!

A |SPEJIMAS

STAKLES YRA SUNKIOS! MONTAZUI REIKIA DVIEJU ZMONIUY!

A |SPEJIMAS

Baige montavima, jsitikinkite, kad visi varztai ir verzlés yra priverzti; prieSingu atveju masina gali klibéti arba gali bati
sunkiai suzeisti operatoriaus ar kiti asmenys.

1. Renkantis vietg stakléms, pasirinkite vietg su tvirtu, lygaus pavirSiaus pagrindu (darbo stalas, stovas arba
grindys), esantj erdvéje, kurioje i$ visy pusiy yra pakankamai vietos (ne maziau kaip 1 m) dideliems arba
ilgiems medziagoms pjauti.

2. |8lyginkite stakle taip, kad naudojimo metu pjaunama medziaga nebuty nukreipta j praéjimus, dury angas ar
kitas darbo vietas, kuriose gali bti Zmoniy. Nestatykite ir nenaudokite staklés drégnoje ar $lapioje aplinkoje.

3. Kai staklés bus pastatytos jusy dirbtuvése, iSlyginkite jas naudojant po padékliukus, kad naudojimo metu jos
nesislinksty. Jei jmanoma, pritvirtinkite jas varztais (j komplektg nejeina) j 4 skyles stakliy pagrinde.
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4. Siekiant uztikrinti optimaly naSumg ir sauguma, juostinis pjoklas turéty bati prijungtas tiesiai prie specialios
izemintos elektros lizdo, esancio tiekiamo maitinimo laido pasiekiamumo ribose. Nerekomenduojama naudoti
prailginimo laido. Zr. skyriy su saugos instrukcijomis.

Pagrindo ir ratuky montavimas

8] juostinj pjiklg galima jsigyti su pasirinktiniu reguliuojamu pagrindu ir ratukais (kiekviena dalis parduodama atskirai). Jei
pagrindo nejsigijote, §j skyriy praleiskite.

Rankiniu badu priverzkite visus varztus ir verzles, kol bus nurodyta toliau testi.

1. Atidarykite déze ir iSimkite i jos visas detales bei montavimo medziagas.
2. Pritvirtinkite kojeles prie prailginimo kojeliy apacios (1 pav.).

a. Prisukite fiksavimo verZle prie sriegiy.

b. Tai atlikite su visomis kojomis.

Pav. 1

3. Prie pagrindinés kojos pridedkite prailginimo dalj ir pritvirtinkite jg keturiais varztais su verzlémis. Jungtis tvirtai
priverzkite 13 mm raktu. Atkreipkite démes;j, kad varzty galai bty nukreipti j konstrukcijos vidy (2 pav.).
a. Sig procediirg pakartokite su visomis kojomis.

Pav. 2

4. Pritvirtinkite virSutine atramg prie dviejy kojy iSorés pusés naudodami keturis varztus ir verzles (3 pav., 4 pav.).
a. SIAS VERZLES PRISUKITE RANKOMIS. TAI LEIS REGULIUOTI KOJAS
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Pav. 3

5. Prie kojy vidurio priglauskite trumpa skersine ir pritvirtinkite jg dviem varztais su verzlémis (5 pav.).
a. Tokiu paciu badu elkités ir su kitomis kojomis.

SIAS VERZLES PRISUKITE RANKOMIS. TAI LEIS REGULIUOTI KOJA.

6. Uzdenkite virSutines skersines po virSutine atrama ir vir§ kojos. Prisukite virSutines skersines prie kojy dviem
varztais ir verzlémis (6 pav., 7 pav., 8 pav.).

Pav. 6

7. Tuo paciu badu pritvirtinkite skersinius ant kitos pusés ir uzfiksuokite juos varztais bei verzlémis. Stovas turéty
atrodyti panasSiai kaip 9 pav.
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Pav. 10

9. Uzdenkite vidurines atramas | vietg ir pritvirtinkite jas varztais bei verzlémis priekinéje ir galinéje atramy pusése.
(Viduriniy atramy tvirtinimas yra rekomenduojamas, bet nebdtinas) (12 pav., 13 pav.).

Pav. 11 Pav. 12

10. Jsitikinkite, kad sumontuotos visos dalys ir tvirtinimo detalés (gali bati likusiy tvirtinimo detaliy).
11. Naudodami 13 mm raktg ir galinj raktg, priverzkite visus varztus, verzZles ir kitus tvirtinimo elementus.

Kad montavimas bty lengvesnis, rekomenduojama po kojele pakisti kokj nors medziagos gabalélj, kad stovas nesiliesty
su grindimis (13 pav.).
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Pav. 13

12. ISsukite ratuky varztus.

13. ]dékite ratuka j kojos vidy ir suderinkite jj su antruoju ir tre€iuoju apatiniais skyliais (14 pav.).
14. Pritvirtinkite varztus ir priverzkite juos 13 mm raktu arba galvutiniu raktu (14 pav.).

15. Siuos veiksmus pakartokite su visais ratukais.

14 pav. 15

16. Prisuke visus ratukus, sureguliuokite reguliuojamas kojeles taip, kad jos buty lygiagre€ios su ratuku, kai ratuko
fiksatorius jjungtas (svirtis pakelta) (16 pav.). Stovas turéty laisvai judéti, o guminés kojelés neturéty liesti
Zemeés, kai ratuko fiksatorius yra i§jungtas (svirtis Zemyn).

Ratuko fiksatorius (svirtis)

Reguliavimo kojelé

. \\ - Ratukas

Pav. 16
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|sitikinkite, kad visi tvirtinimo elementai yra priverzti ir kad ratuko fiksatorius yra jjungtas (svirtis pakelta), kad stovas
nesislinksty.

Pjuklo montavimas

NORINT PERKELTI JUOSTINE PJAUTUVA, REIKIA DVIEJY ZMONIY. JUOSTINE PJAUTUVA YRA SUNKI!
JUOSTINE PJAUTUVA SVEIKIA
44 KG. NAUDOKITE TEISINGA KELIMO TECHNIKA, KAD ISVENGTIUMETE TRAUMY!

1. Atidarykite déZe ir iSimkite i$ jos visas dalis bei priedus.

ISimkite juostinj pjaklg i5 dézés. Rekomenduojame apversti déze aukstyn kojomis, kad galétumeéte iStraukti
pjukla.

Nuimkite visus dangcius ir kitas detales.

Padedami kito asmens, pakelkite juostinj pjiklg ant stovo ir suderinkite keturis kampus su stovo angomis.
Raskite keturis varztus, ant kuriy yra dvi poverzlés ir dvi verZles.

Pagalvéle uzdékite ant juostinio pjaklo kampinés angos ir j jg jkiskite varzta. (17 pav.)

N

3.
4.
5.
6.

Pav. 17

7. 18 apacios uzdékite poverzle ir dvi verzles ant varzto apacios. (18 pav.)

Pav. 18

8. Prisukimui naudokite 10 mm raktg ir galvute. Jsitikinkite, kad apatiné verzlé yra prilaikyta, kad virSutinis varztas
laisvai nesisukty.

Pjuklo juostos jtempimo varztas
|dékite pjlklo juostos jtempimo varztg j angg virSutinéje masinos dalyje.

Sukdami pagal laikrodzio rodykle jtempimo varztg priverzkite, o sukdami prie$ laikrodzio rodykle — atlaisvinkite (19 pav.).
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Pav. 19

Stalo montavimas

Stalas tiekiamas su apsaugine alyva ant pavirSiaus. Nuvalykite stalg skuduréliu ir mineraline benzina arba WD-40, kad
pasSalintuméte apsaugine alyva.

1. Nuimkite raudong jdékla.

2. Uzdékite stalg ant kaiS¢€io, kad griovelio galas bty nukreiptas nuo stakliy. Rekomenduojama, kad vienas asmuo
laikyty stala, o kitas jj tvirtinty (20 pav., 21 pav.).

3. Suderinkite montavimo angas ant stalo pasukamo laikiklio.
4. Prisukite keturiais varztais ir keturiomis fiksavimo poverzlémis. (22 pav.)

5. Priverzimui naudokite 10 mm raktg arba galinj rakta.

Pav. 22

6. Jdékite raudong jdéklg taip, kad griovelis baty nukreiptas j pjaklo priekj (23 pav.).

Norédami atlikti reikiamus reguliavimo darbus, naudokite 3,5 mm SeSiakampj raktg kampiniams reguliavimo varztams
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Pav. 23

Reguliavimo varzto montavimas
Reguliavimo varztas padeda iSlaikyti abu stalo Sonus horizontalig padétj griovelio srityje.

1.  JkiSkite reguliavimo varztg per priekine stalo angg ir uzdékite ant virSaus poverzle (24 pav.).
2. Norédami priverzti, pasukite rankenéle pagal laikrodzio rodykle.

PASTABA: Reguliavimo varztas turéty visg laikg bati savo vietoje ir turéty bati iSimamas tik kei€iant pjovimo juosta.

Pav. 24

Vadovaujanciosios juostos montavimas

Liniuoté naudojama kaip kreiptuvas, kad operatorius galéty atlikti tiesius ir tikslius pjavius. Kreipiamoji juosta uztikrina
sklandy judéjima ir liniuotés fiksavimg (28 pav.).

1. Nuimkite po vieng verzle nuo kiekvieno sraigto ant kreipiamosios juostos.

2. Likusias verZles ant kreipiamosios juostos prisukite iki galo prie kaiS¢io rankenos.

3. Pastumkite liniuote palei kreipiamajg juostg ir uzdékite jg ant pjlklo juostos vidinés pusés (25 pav.). Gali prireikti
atsukti liniuotés tvirtinimo varzta.

4. Pritvirtinkite kreipiamajg juostg prie stalo priekinio krasto, pastumkite jg j vidy link pjovimo juostos ir prisukite
verzles kitoje puséje (26 pav.).
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5. VerZles priverzkite 10 mm raktu (27 pav.).

Pav. 28

5.4 Nustatymas
Stalo centravimas

Jei pradiniame stalo montavimo etape pjovimo juosta néra centruota su pasukamuoju laikikliu, gali prireikti papildomai
sureguliuoti stalo padét;.

1. Atlaisvinkite keturias apatinio stalo laikiklio verzles, kurios tvirtina pakreipiamajj stalo laikiklj ir stalg prie juostinio
pjaklo remo.

2. Pagal poreikj pastumkite stalg j Song, kol pjovimo juosta nepraeis per stalo jdéklo centra.

3. Prisukite reguliucjamas apatinio laikiklio verzles.

A5
Stalo pakreipimo kam|

laikiklio

Pav. 29

Stalo pakreipimas

Stalas pakreipiamas nuo 0 iki 45 laipsniy, todél operatorius gali pjauti jvairiais kampais. PJAUDAMI KAMPU ELKITES
ATSARGIALI!

1. Atlaisvinkite nuolydzio fiksatoriy ant pasukamo stalo laikiklio.
2. Nustatykite stalg j norimg kampg ir priverzkite nuolydzio fiksatoriy.

Pasukamas laikiklis turi atramg, uztikrinangig tiksly 45° kampa. Atliekant sudétingus pjavius, patikrinkite kampa
naudodami kampinj liniuote arba atlikdami bandomuosius pjlvius ant medienos likuciy.

PJAUDAMI KAMPU NAUDOKITE LINIUOTE APACIOJE.
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Pav. 30

Liniuotés padéties nustatymas

1. Norédami nustatyti liniuotés padétj, atsukite liniuotés varztg pries laikrodzio rodykle.
2. Pastumkite kreipiamaja juostg j norimg padét;.
3. Prisukite liniuotés varztg pagal laikrodzio rodykle

Pav. 31

Liniuotés nustatymas i$ virSutinés j apatine padétj

A JSPEJIMAS! MASINA NETURI BUTI PRIJUNGTA PRIE ELEKTROS TINKLO, O PAGRINDINIS ISJUNGIKLIS
TURI BUTI ISJUNGTOJE PADETYJE, KOL NEBUS BAIGTI VISI REGULIAVIMAL.

Jei norite pakeisti liniuoteés padétj i$ virSutines | apatine

1. Atlaisvinkite du SeSiakampius varztus naudodami 4 mm SeSiakampj raktg (32 pav.).

{
e
.

Pav. 32

2. Nuimkite slankiklj nuo plokstés ir nuimkite jj nuo laikomojo Sarnyro. (33 pav., 34 pav.)
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Pav. 33 Pav. 34

3. Pasukite liniuote 90° j deSine j apatine padét; ir jstumkite jg atgal j plokste (35 pav., 36 pav.).

Pav. 35

Pav. 36

4. Suderinkite abu skyles ir, naudodami SeSiakampj raktg, vél priverzkite abu SeSiakampius varztus, kad liniuoté
bity uzfiksuota.

5. |sitikinkite, kad liniuoté baty lygiagreti su pjdklo juosta ir kampinés liniuotes grioveliu, prireikus atlikite ,poslinkio®
reguliavimg (37 pav.).

Pav. 37

Pjuklo juostos iSlyginimas su stalu

1. |sitikinkite, kad stalas nustatytas j 0° padétj ir néra pasvires nei j kaire, nei j deSine.
2. Pridékite kampaine prie pjovimo juostos ir patikrinkite, ar pjovimo juosta sudaro 90° kampg su stalvirSiu. Jei tarp
pjovimo juostos ir kampainés yra tarpas, kaip parodyta (38 pav.), atlikite toliau nurodytus veiksmus.

www.igmpartner.eu 21 -

IGM



Tarpas tarp juostos ir kampainés

—.

Pjovimo juosta

Pav. 38

o

Atlaisvinkite stalo atramos varzto fiksavimo verzle ir varztg jsukite zemyn, tolyn nuo stalo apacios (39 pav.).
ISlyginkite stalg taip, kad kampainé baty 90° kampu prie pjovimo juostos.

Prisukite keturias kaiscio verzles, kurios buvo atsuktos skyriuje ,Stalo centravimas®.

Patikrinkite, ar stalo kampo indikatorius rodo nulj laipsniy apatinéje kaiscio skaléje.

Atlaisvinkite varztg, kuris laiko rodykle, ir, jei reikia, nustatykite jj j nulj.

Stalg uzfiksave 90° kampu prie pjovimo juostos, reguliuokite stalo atramos varztg auk$tyn arba zemyn, kol jis
palies stalo apacig (39 pav.).

No ok~

Atramos varztas

Pav. 39

8. Vel priverzkite stalo atramos fiksavimo verzle ir jsitikinkite, kad stalo kampas 90° kampu | pjovimo juostg bty
iSlaikytas (40 pav.).

Stalo atramos varztas ir fiksavimo verzlé

Pav. 40
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Liniuotés iSlyginimas pagal stala

1. |sitikinkite, kad stalas nustatytas j 0° padéfj ir néra pakreiptas nei j kaire, nei j deSine.
2. Pridékite kampaine prie liniuotés ir patikrinkite, ar liniuoté yra 90° kampu prie stalo. Jei tarp liniuotés ir
kampainés yra tarpas, kaip parodyta (41 pav.), atlikite Siuos veiksmus.

Tarpas tarp liniuotés ir kampainess
Liniuoté

Pav. 41

3. Po stalu atsukite vieng kreipiamosios strypo verzle. Atsukite visada tik vieng verzle (42 pav.).
4. Pakelkite/nuleiskite liniuote, kol ji bus statmena, ir priverzkite verzle.

Verzlé yra po
stalu

Pav. 42

5. Jeiliniuoté vis dar néra statmena, atsukite antragjg verzle ir pakartokite 4 veiksmag.
6. ISlyginkite liniuote taip, kad ji bty 90° kampu prie stalo.

Pjuklo juostos galinés dalies iSlyginimas sta¢iu kampu prie stalo

A ISPEJIMAS! ATJUNKITE STAKLES NUO ELEKTROS TINKLO IR ISJUNGITE JAS. NEJJUNGITE STAKLIY,
KOL NEBUS BAIGTI VISI REGULIAVIMAL.

Jei reikia, stalg galima vél nustatyti 90° kampu prie pjovimo juostos galinés dalies, naudojant reguliavimo varztus:

1. Atlaisvinkite keturias verZles apatiniame laikiklyje.

2. Prie stalo, prieSais pjovimo juostos galine dalj, priglauskite kampaine.

3. Naudodami 3 mm Se8iakampj raktg, pasukite virSutinius 2 reguliavimo varzZtus arba apatinius 2 reguliavimo
varztus ir nustatykite stalo padét;.

Visada reguliuokite tik virSutinius 2 varztus arba apatinius 2 varztus. Taip uztikrinsite teisingg nustatyma.
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Pav. 43

Pasukant reguliavimo varZtus, stalas Svelniai pakreipiamas j priekj, atgal ir j Sonus.

4. Patikrinkite, ar stalo ir pjovimo juostos kampas yra 90°.
5. Nustate 90° kampa, priverzkite verzles ant apatinio laikiklio.

Pjovimo juosta turi bati centruota stalo jdékle.

Pjovimo juostos reguliavimas

A |SPEJIMAS! ATJUNKITE JUOSTINE PJAUTUVA NUO ELEKTROS TINKLO. Pjovimo juosta yra sumontuota
gamyklos. Prie$ naudojimg rekomenduojama patikrinti pjovimo juostos iSlyginima. Jsitikinkite, kad virSutinés ir apatinés
pjovimo juostos kreipiamosios yra nustatytos nuo pjovimo juostos.

1. Atidarykite virSutines ir apatines dureles.
2. Atlaisvinkite verzlés rankenéle, pasukdami jg pries laikrodzio rodykle (44 pav.).
3. Sukite pjovimo juostos kreipimo reguliavimo varzta, tuo paciu atsargiai rankomis sukdami virSutinj ratukg (44

pav.).
-Pasukdami varztg pagal laikrodzio rodykle, pastumkite pjovimo juostg nuo dureliy.

-Pasukdami varztg pries laikrodZio rodykle, pjoklo juostg pastumkite link dureliy.

Pav. 44

4. Per 3oninj langelj patikrinkite, ar juosta yra iSlyginta. Pasukite ratukg mazZiausiai tris kartus arba tol, kol juosta
bus centruota (45 pav., 46 pav.)
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Pav.45 — Teisingai Pav.46 — Neteisingai

5. Kaijuosta bus centruota, priverzkite verzle ir uzdarykite dureles.

PASTABA: 1/8” (3,18 mm) plocio juostos turéty bati nuo 0,46 mm iki 0,51 mm storio, kad bty iSvengta centravimo
problemy, kurios yra jprastos Siam plocio juostoms.

PASTABA: Apatinis ratas buvo i$ anksto nustatytas gamykloje, todél bet kokie Sio rato pakeitimai turéty bati atliekami tik
perskaicius visg $j vadovg ir supratus instrukcijas. PrieSingu atveju gali bati sugadinta masina.

Pjuklo juostos jtempimo reguliavimas

A ISPEJIMAS! Juosta visada jtempkite, kai galinis greito atpalaidavimo svirtis yra ,,ON“ padétyje.

PrieSingu atveju pjovimo juosta gali bati nepakankamai jtempta arba gali sugesti jtempimo mechanizmas. (48
pav.)

PASTABA: Atleiskite / perjunkite jtempimo svirtj j ,OFF* padét;j tik tam, kad pakeistuméte pjovimo juostg arba
pratestuméte pjovimo juostos tarnavimo laika, jei pjaklas nebus naudojamas ilgg laika.

Pjaklo juostos jtempima nustatykite sukdami pjiklo juostos jtempimo varztg pjdklo virSutinéje dalyje (48 pav.).

Pasukdami rankenéle pagal laikrodZio rodykle, padidinsite pjovimo juostos jtempimg, o pasukdami pries laikrodZio
rodykle — sumazinsite.

Pjovimo juostos jtempimo
___— varztas

Anga pjovimo juostos
vedimo tikrinimui

Jtempimo svirtis

)

Pav. 48
Pav. 47

Pjovimo juostos kreipikliy reguliavimas

Si juostiné pjukleé yra jrengta greitai reguliuojamais pjtklo juostos kreipikliy rutuliniais guoliais, kurie leidZia greitai ir
lengvai reguliuoti pjaklo juostg. Kai pjuklo juosta yra tinkamai centruota ant pavaros raty, galima reguliuoti kreipikliy
guolius. Pjdklo juostos kreipikliy reguliavimas:
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VirSutinés kreipiamosios:

Atraminio guolio
reguliavimo verzle

Fiksavimo svirtis

Soninio .
reguliavimo varztas L Atraminio guolio

Soninio reguliavimo
verzlé

49 pav. — Virsutinés kreipiamosios (vaizdas i$ priekio) Pav.50 — Virsutinés kreipiamosios (vaizdas i$ galo)

1. Atlaisvinkite fiksavimo svirt;.
2. Pastumkite kreipiamyjy komplektg j priekj/atgal taip, kad Soninis guolis bty jsiterpes tiesiai uz pjiklo juostos
danty (mazdaug 1,59 mm) (51 pav.)

Soniniy guoliy padétis

Pav. 51

3. Baige, priverzkite fiksavimo svirtj.

4. Atlaisvinkite atraminio guolio reguliavimo fiksavimo verzZle.

5. Nustatykite atraminio guolio reguliavimo varztg taip, kad tarp guolio ir pjovimo juostos baty 0,79 mm tarpas.
(pagal laikrodZio rodykle = link pjovimo juostos; prie$ laikrodzio rodykle = nuo pjovimo juostos) (52 pav.)

Atraminis guolis

Pav. 52

6.

Prisukite atraminio guolio reguliavimo fiksavimo verZle.

Atlaisvinkite abi Soninio reguliavimo fiksavimo verzles.

8. Nustatykite Soninius reguliavimo varztus taip, kad abu guoliai turéty 0,79 mm (mazdaug popieriaus lapo storio)
tarpg nuo juostos. (pagal laikrodzio rodykle = link juostos; pries laikrodzio rodykle = nuo juostos) (53 pav.)

N
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Tarpas apie 0,79 mm

Pav. 53

Guoliai neturéty nuolat suktis, kai juostiné pjiklé veikia.

Apatiniai kreipikliai:
1. Atlaisvinkite apatinj fiksavimo svirt;.
2. Pastumkite kreiptuvo komplektg j priekj/atgal taip, kad Soninis guolis baty jsiterpes tiesiai uz pjiklo juostos

danty (mazdaug 1,59 mm).

Uzfiksuokite svirtj.

Atlaisvinkite apatine fiksavimo verzle, skirtg atraminio guolio reguliavimui.

5. Nustatykite apatinj varztg atraminiam guoliui reguliuoti taip, kad guolis bity 0,79 mm atstumu nuo juostos.
(pagal laikrodzio rodykle = link juostos; prie$ laikrodzZio rodykle = nuo juostos)

6. Prisukite atraminio guolio reguliavimo fiksavimo verzle j uzfiksuotg padét;.

7. Atlaisvinkite abi apatines Soninio reguliavimo fiksavimo verzZles.

8. Rankiniu bidu pastumkite kreipiamuosius, kad abiejy guoliy atstumas nuo peilio baty 0,79 mm (mazdaug
popieriaus lapo storis). (pagal laikrodZio rodykle = link juostos; prie$ laikrodzio rodykle = nuo juostos)

9. Prisukite abi apatines Soninio fiksavimo verzles j uzfiksuotg padét;.

»w

Soninio reguliavime
verzlés
Fiksavimo svirtis

\

Atraminio guolio ~Atraminio_guolio

reguliavimo varztas reguliavimo verzlés

Pav. 54

Pjovimo juostos dangcéio reguliavimas

PASTABA: Prie$ pjaunant nustatykite virSutine kreipiamajg mazdaug 6,35 mm vir§ pjaunamos medziagos virSutinio
pavirSiaus. Taip uZztikrinsite geriausig pjovimo juostos kontrole.

1. Atlaisvinkite fiksavimo varzta, kad galétuméte reguliuoti kreiptuvo aukst.
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varztas, skirtas
reguliuoti kreiptuvo
auksti

fiksavimo varztas, skirt
reguliuoti kreiptuvo aukstj

=

Pav. 55

2. Pasukdami kreiptuvo reguliavimo varzta, pakelkite arba nuleiskite kreiptuvo mazgg iki reikiamo aukscio virs
stalo arba medziagos (55 pav.).

Rekomenduojamas 6,35 mm tarpas tarp kreiptuvo ir medziagos (pav. 56).

Pav. 56

3. Kai kreipiamojo jtaiso guoliai bus tinkamai iSdéstyti, priverzkite kreipiamojo jtaiso aukscio reguliavimo fiksavimo
varztg, kurj atlaisvinote pirmuoju zingsniu.

Pav. 57

Pjovimo juostos greicio keitimas ir pavaros dirzo jtempimo reguliavimas

Si juostiné pjaklé turi du pjiklo juostos greigius: didelj ir maZa. Zr. 58 pav. Sis paveikslas taip pat yra ant apatiniy dureliy
vidinés pusés.

PASTABA: Juostinis pjiklas tiekiamas nustatytas j didelio greicio rezima.
Apatinis pavaros ratas turi dvi skriemulius, o variklio velenas — dvi skriemulius. Dirzas eina aplink abu skriemulius.

DIDELIAM GREICIUI dirzg uzdékite ant galiniy variklio ir rato skriemuliy (1-2 pozicijos). Sis nustatymas idealiai tinka
jprastam medienos ir kompozity pjovimui. Juostinis pjiklas tiekiamas nustatytas didelio greicio rezimu.

IGM
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Norédami dirbti MAZU GREICIU, dirzg uzdékite ant priekinés variklio ir rato skriemuliy (3—4 pozicijos). Sis nustatymas
labiausiai tinka pjauti kietas medziagas, pvz., storesne medieng. Efektyviam pjovimui naudokite tinkamo tipo pjovimo
juosta.

Pjovimo juostos greicio keitimas ir dirzo jtempimo reguliavimas atliekamas sukant galinj variklj.

Pav. 58
Peiliy sukimosi greicio keitimas:

1. Atlaisvinkite virSutinj variklio tvirtinimo varztg ir pasukite variklj, kad sumazintuméte pavaros dirzo jtempimg (59
pav.)

Variklio tvirtinimo
varztas

Pav. 59

2. Nustatykite dirZo padétj pagal norimg juostos greit;.
3. |tempkite pavaros dirzg taip, kad jo i$linkis baty nuo 9,53 mm iki 12,7 mm. Venkite pernelyg didelio jtempimo,
kad nepazeistuméte dirzo, skriemuliy ir variklio (60 pav.).
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9,53 - 12,7 mm

Pav. 60

4. Prisukite variklio tvirtinimo varztg, kad variklis bty pritvirtintas ir nustatytas pavaros dirZo jtempimas.

Variklio pavaros dirzo keitimas

PRIES KEICIANT VARIKLIO VARANCIAJA JUOSTA, ATJUNKITE JRENGIN] NUO MAITINIMO SALTINIO. VISA
REGULIAVIMO LAIKA PJAUTUVO ISJUNGIKLIS TURI BUTI ,,OFF* (ISJUNGTA) PADETYJE.

Pavaros dirzo keitimas:

1. Atpalaiduokite pjuklo juostos jtempima ir nuimkite pjuklo juostg nuo apatinio rato arba visiSkai jg nuimkite.
2. Atlaisvinkite variklio tvirtinimo varztg ir pasukite variklj, kad atpalaiduotuméte pavaros dirzo jtempimg (61 pav.).

PASTABA: Pazymeékite variklio virSutine dalj Salia varzto, kad galétumeéte lengvai atpazinti dirzo jtempimo taska

3. Nuimkite seng dirzg nuo skriemuliy.

4. Naudodami C-formos spaustuky arba lanksciy ziedy replés (j komplektg nejeina), nuimkite fiksavimo spaustuka
rato viduryje.

5. Atsargiai i$skleiskite fiksavimo spaustukg j iSore replémis ir iSimkite spaustukg. NESULUZKITE SPAUSTUKO.

NENAUDOKITE PER DAUG JEGOS J] ISIMDAMI.

Létai nuimkite ratg nuo apatinio veleno.

7. Uzdenkite naujg dirzg ant reikiamos skriemulés ir atlikite veiksmus atvirkstine tvarka nei nurodyta auk&ciau. Dél
skirtingy greiciy pereikite j auk$&iau nurodytg skyriy.

8. Prie$ vél montuodami ir jtempdami dirzg, sitikinkite, kad pavaros dirzo briaunos tinkamai jsiterpia j skriemul].

9. Jtempkite pavaros dirzg taip, kad jo islinkis baty nuo 9,53 mm iki 12,7 mm

. Y

o

Variklio tvirtinimo varztas

Pav. 61
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Pav. 62

Guminés juostos keitimas ant ketaus disko

Guminé juosta yra ziedas, kuris uzdedamas ant disko ir tarnauja kaip apsauginis sluoksnis tarp pjovimo juostos ir disko.
Sis Ziedas naudojimo metu nusidévi ir gali prireikti jj pakeisti.

Senosios juostos nuémimas

Atpalaiduokite pjovimo juostos jtempima.

Pastumkite pjovimo juostg nuo disko arba visidkai ja nuimkite.
Naudodami mentele, pakelkite gumos juostg nuo disko.
Mentele apibréZkite ratg ir atlaisvinkite gumos juostele.
Naudodami mentele kaip svirtj, nuimkite juostele nuo rato.
ISvalykite griovelj lako skiedikliu.

ook wbh=~

Pav. 63

Naujos gumos juostos montavimas:

1. Naujg juostele 1-5 minutes pamerkite j Siltg vandenj, kad ji tapty lankstesné.

2. Gumine juostele gerai nusausinkite ir uzdékite ant ratlankio, kol ji dar Silta.

3. UZmaukite juostele ant ratlankio griovelio, pradédami nuo virSaus. Norint uzmauti juostele ant ratlankio, gali
prireikti mentelés arba apvalaus jrankio. BUKITE ATSARGUS, KAD NEPRASKELTUMETE JUOSTELES.
PADENGUS MASTEL] SVARIA SKRAISTE, GALIMA MAZINTI PERPJAUTIMO RIZIKA,.

PJAUTUVO JUOSTOS KEITIMAS

Si juostiné pjuklé gamintojo yra apripinta ir sureguliuota universaliu pjovimo juostu, skirtu medienai pjauti. Keigiant
pjovimo juostg, batina laikytis Siy nurodymuy:

A |SPEJIMAS! Atjunkite masing nuo elektros tinklo, kad ji netyé&ia nejsijungty pjovimo juostos keitimo
metu.

1. Atpalaiduokite pjovimo juostos jtempimg naudodami greito fiksavimo svirtj.
2. Nuimkite stalo jdékla.
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3. Nuimkite iSilgine liniuote ir kreipiamajg juostg nuo stalo.

4. 18imkite stalo reguliavimo varztg i$ stalo griovelio.

5. Atidarykite virSutinj ir apatinj raty dangcius.

6. Nuimkite virSutinius ir apatinius pjovimo juostos kreiptuvus nuo pjovimo juostos Sony ir galinés dalies.
Stalo jdéklas

Pav. 64

A |SPEJIMAS! PJAUTUVO JUOSTA YRA ASTRIA, TACIAU ELKITES SU JA ATSARGIAI! SAUGIAI ELGTIS
REIKIA MUSY PJAUTUVO JUOSTOS

7. 18imkite pjovimo juostg i$ virSutinio rato, tada perkiskite jg per virSutinius juostos kreiptuvus, stalo griovelj,
apatinius juostos kreiptuvus, kairjjj stulpo griovel;j ir iSimkite i$ apatinio rato.

8. Naujg pjovimo juostg sumontuokite atliekant 1—7 veiksmus atvirk&tine tvarka. |sitikinkite, kad pjovimo juostos
dantys baty nukreipti Zemyn ir link jasy prie stalo.

9. I8lyginkite pjovimo juostg ant abiejy raty.

10. Jtempkite dirza, perjungdami greito atpalaidavimo svirtj j padétj ,ON*

11. Pasukite dirzg, patikrinkite jo padétj ir, jei reikia, sureguliuokite. Toliau sukite dirzg, kol jis bus tinkamai islygintas.

12. Uzdarykite ir uzfiksuokite abu raty dangcius.

13. Vél sumontuokite stalo reguliavimo varztg ir priekine kreipiamajg juosta.

14. Sureguliuokite pjovimo juostos kreipiamuosius.

15. Pritvirtinkite pjovimo juostos jtempima.

16. Vél prijunkite maitinima.

VirSutinis ratas

Kairé kolonos
griovelis

Stalo griovelis

|

Pav. 65
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5.5 Bandomasis veikimas
Prie$ paleidziant stakle
Prie$ naudodami pjuklg, perskaitykite ir jsisavinkite naudojimo instrukcijg.

Jei nesate tikri, kaip naudoti juostinj pjikla, pasikonsultuokite su kvalifikuotu specialistu.
Uztikrinkite tinkama jzeminimg ir elektros instaliacijg pagal taisykles.

Niekada nedirbkite apsvaige nuo alkoholio ar narkotiky, taip pat jei esate pavarge.
Naudokite akiy, ausy ir kvépavimo taky apsauga.

Nusiimkite papuo$alus, kaklaraicius ir uzsirenkite rankoves.

Visada uzdekite juostinio pjaklo dangdius.

Pjovimo juostos dantys turi bati nukreipti Zemyn; dangtj nustatykite taip, kad jis glaudziai priglusty prie
medZiagos.

8. Uztikrinkite, kad pjovimo juosta baty tinkamai jtempta ir nukreipta.

9. Uztikrinkite, kad virSutinis ir apatinis kreipikliai baty tinkamai sureguliuoti ir uzfiksuoti.
10. sitikinkite, kad pasirinkta reikalinga greitis ir pavaros dirzas tvirtai uzfiksuotas ant skriemuliy.
11. Jsitikinkite, kad kampmatis nustatytas j 0°.

12. Patikrinkite medziaga, kad jsitikintuméte, jog ji tinka pjovimui.

13. Pazymeékite pjovimo linijg: naudokite piestukg arba flomasterj.

14. Naudokite tinkamo tipo ir dydzio pjovimo juosta.

15. Prijunkite pjuklg prie elektros tinklo.

16. Jjunkite juostinio pjaklo apSvietima.

17. Jjunkite masing paspaude mygtukg ,,ON®.

18. Laikykite rankas saugiu atstumu nuo pjovimo juostos.

19. Tvirtai laikykite medziagg; nelygig medziagg paremkite.

20. Pjovimo pabaigoje naudokite medzZiagos padavimo jrenginj.

21. Medziaga stumkite tolygiai nedideliu greiciu.

a. Jei naudojate naujg juostg, pirmuosius du ar tris pjavius atlikite létai, Siek tiek spausdami, ir pjovimo
laikg pailginkite dvigubai. Taip jdirbsite naujg juostg. Taip uztikrinsite pjovimo juostos kokybe ir
ilgaamziskuma.

22. |junkite pjaklg ir palaukite, kol juosta sustos, pries iSimant pjavj.

23. |8junkite pjaklg ir palaukite, kol juosta sustos, prie$ pasalindami medziagos likucius.
24. Patikrinkite medziagg

25. Jei néra jokiy problemy ir nereikia atlikti jokiy koregavimuy, pjuklas yra paruostas darbui.

NooMwN =

5.6 Eksploatacija
Juostinio pjiklo naudojimas
Juostiniai pjaklai puikiai tinka pjauti kreivines ir tiesias linijas, jskaitant pjovimg iSilgai. Juostiniai pjaklai turi Sias savybes:

e Jos yra saugesnés nei radialiniai pjuklai, nes pjovimo jéga nukreipta Zemyn, o tai sumazina atatranka.

e |dealiai tinka storoms medzZiagoms ir atlieky kiekiui sumazinti, ypa¢ brangiy medziagy atveju.

e PavirSiaus apdaila yra grubesné nei kity pjukly, taiau naudojant ,Laguna Resaw King“ juostinj pjiklg pageréja
pjovimo kokybé, sumazéja atlieky kiekis ir pailgéja tarnavimo laikas.

Pav. 66

ISilginio pjovimo bidai
ISilginis pjovimas atliekamas iSilgai medienos pluosto; jprasti tipai apima iSilginius, jstrizinius, kdginius ir skersinius
pjavius. Dvi metodai tiesiems pjuviams:

e Vieno tasko vedimas: leidzia kompensuoti pjiklo juostos poslinkj; naudingas praktikoje, taiau néra idealus
tikslumui uztikrinti.
o |Silginis kreiptuvas: rekomenduojamas dél tikslumo ir efektyvumo, ypa¢ atliekant pakartotinius pjavius.

IGM
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Pjovimo juostos pasirinkimas
Spinduliy lentelés naudojimas

Jei esate pjiklo naudojimo naujokas, perzitrékite spinduliy (kontdry) lentele, kad pasirinkite tinkamo dydzio pjdklo juostg
kreivéms pjauti. Sios lentelés, kurias rasite medienos apdirbimo knygose, straipsniuose ir ant pjiiklo juosty pakuogiu,
sidlo bendrg gaire, kokias stacCias kreives gali jveikti kiekviena pjaklo juosta. Nors jos Siek tiek skiriasi ir néra visiSkai
tikslios dél pjakly ir operatoriaus skirtumy, jos yra naudingas atspirties taskas.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 1/2
10 3/8
6 1/4
5 3716

3 1/8

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5', 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Pav. 67

Zemiau pateikiami jvairiy dydziy ir tipy pjovimo juosty pavyzdziai

1. 1/4" 6 TPI. Tai maza, agresyvi pjovimo juosta, tinkanti stacioms kreivéms ir greitam pjovimui, kai geras pjovimo
pavirSiaus iSvaizda néra svarbi.

2. 1/4" 14 TPI. Tai maza, $velni pjovimo juosta, tinkanti pakankamai astriems pjtviams, kur svarbus pjavio
pavirSiaus iSvaizda, bet pjovimo greitis yra maziau svarbus.

3. 1/2" 3 TPI. Tai universali pjovimo juosta, galinti pjauti didelius spindulius ir trumpus tiesiy pjaviy ruozus.

Pjovimas yra greitas, o pjavio pavirSiaus apdaila yra prasta.

3/4" 3 TPI. Tai universali pjovimo juosta, naudojama tiesiems pjlviams ir tinkama dideliems spinduliams.

1" 2 TPI. Tai pjovimo juosta, skirta pjovimui, naudojama tiesiems pjaviams ir tinkama faneros apdirbimui.

6. Jei pjaunate kietg medieng arba jums reikalingas puikus pjdvio pavirSius, turétuméte apsvarstyti galimybe jsigyti
+-Resaw King“ pjovimo juostg, pagamintg ,Laguna“ kompanijos.

ok~

Tooth Pilc\h\\ ’

Gullet &
b \
Tooth Back o
Tooth Face i
/= Width
s
&
Pav. 68
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Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Gullet
Stpi
spacing
4tpi
spacing
Pav. 69

Kaip suvynioti pjovimo juosta

Be abejo, paaiskinti, kaip suvynioti pjovimo juostg, yra sudétingiau nei tai padaryti. TaCiau Zemiau rasite lengvai
suprantamas pjovimo juostos suvyniojimo instrukcijas.

Pirmasis budas

Apsirenge ilgomis rankovémis ir pirStinémis, laikykite pjiklo juostg prieSais save vienu dideliu kilpu, dantimis nukreiptais j
save. Uzdékite kojg ant pjuklo juostos ir prispaudkite jg prie Zemés. Paimkite pjaklo juostg abiem rankomis, nyks&iais
nukreiptais j iSore, mazdaug 10 ir 2 valandy padétyje (1 zingsnis). Létai pasukite virSutine juostos dalj nuo saves (2
zingsnis). Sulankstydami pritraukite rankas prie saves ir suformuokite dvi kilpas (3 zingsnis). Teskite juostos sukimo
judes;j, kol suformuosite tris kilpas.

Pastaba: Rekomenduojama dirzg padéti ant medziagos, kuri nepazeis dirzo dantuky (medzio arba kartono). Kojos
naudojamos stabilumui uztikrinti, o ne dirzui prilaikyti, todél nenaudokite pernelyg didelés jégos, nes kitaip galite pazeisti
dantukus ar dirzg. Nuotraukose rankos ir nyk¢iai rodomi be pirstiniy, kad baty matoma jy padétis. Batina dévéti
pirstines, nes dirzas gali sukelti suzalojimus.
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Step 3 Done

Pav. 70

Antrasis budas

Yra dar vienas variantas, kuris gerai veikia su mazomis pjovimo juostomis, ta€iau su didesnémis juostomis jis tiesiog
nejmanomas, jei nesate labai didelis ir stiprus. Sis metodas veikia taip pat kaip ir auk&¢iau aprasytas, tagiau vietoj to, kad
laikytuméte pjovimo juostg abiem rankomis, paimkite juostg uz virSutinés dalies, o apatine dal;j prilaikykite koja (dantys
vis dar nukreipti nuo jasy). Paimkite pjovimo juostg ranka ir pasukite rankg taip, kad alkiiné baty nukreipta nuo kdno (1
zingsnis). Pasukite delng 180 laipsniy kampu link kiino ir teskite sukima, tuo paciu stumdami pjovimo juostg zemyn (2, 3
ir 4 Zingsniai). Pjovimo juosta susilankstys j tris apskritimus ir liks guléti ant zemés (baigta).
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Step 4

Pav. 71

Trecdiasis biidas

Vairo metodas. Pradékite su juosta prieSais save, tarsi laikytuméte vairg rankomis 12 ir 3 valandy padétyse. Tuo paciu
metu pasukite kaire rankg j virSy, o deSine — j apacig. Kai juosta pradés susilankstyti, priartinkite rankas viena prie kitos ir
tuo padiu metu palenkite kaire rankg j desine, o desine — j kaire. Juosta susilankstys | tris kilpas. Sio metodo variantas —
laikyti juostg kaip nurodyta auksSc&iau, bet abi rankas pasukti j vidy, kad ZiGrétuméte j savo pirSty sgnarius, ir juosta vél
susilankstys j tris kilpas.
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Step 3

Pav. 72
6 Priezidra ir gedimy Salinimas

Ispéjimas! PrieS atliekant technine priezilrg ir patikrinima, atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo. Techning priezilra atlikite
reguliariai.

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite, ar néra atsipalaidavusiy ar pazeisty daliy ir ar maitinimo laidas néra susidévéjes
ar pazeistas. Nenaudokite prietaiso, kol nebus pasalinti visi gedimai.

Po kiekvieno naudojimo paSalinkite dulkes ir kitus neSvarumus nuo masinos ir aplink jg. Nuvalykite masing sausa
Sluoste.

Reguliari priezidra uztikrins optimaly masinos veikimg. PraSome laikytis Siy prieziGros procediry.
Nesilaikant prieziGros procediry, garantija netenka galios.

Si priezitros lentelé skirta 30 valandy naudojimui:

Priezidros veiksmas Daznumas ISsamiau

ISvalykite juostinj pjakla Po kiekvieno Pasalinkite pjuvenas ir neSvarumus nuo stalo, juostinio pjiklo ir
naudojimo raty.

Patikrinkite pjovimo juostos Pries Jsitikinkite, kad pjovimo juosta yra tinkamai jtempta, kad pjaviai

jtempimg kiekvieng baty tikslus.
naudojimg

Patikrinkite pjovimo juostos Kiekvieng Patikrinkite, ar néra matomy nusidévéjimo, jtrakimy ar pazeidimy

nusidéveéjima savaite pozymiy. Jei reikia, pakeiskite.
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Sutepti judancias dalis Kas meénesj Patepkite pjovimo juostos kreipiamgsias, guolius ir kitas judancias
dalis.

Patikrinkite raty iSlyginima Kas ménesj UzZtikrinkite, kad virSutinis ir apatinis ratai baty tinkamai
sureguliuoti, kad juosta baty tinkamai vedama.

Patikrinkite elektrines dalis Kas ketvirtj Patikrinkite maitinimo laida, jungiklj ir variklj, ar néra nusidévéjimo
ar pazeidimy pozymiy.

Juostos keitimas Pagal poreikj Pakeiskite juosta, kai tik jos dantukai tampa nea$trus arba ji yra
pazeista.

Patikrinkite ir sureguliuokite Kas ménesj Jsitikinkite, kad juostos kreipiamosios yra tinkamai ilygintos ir

juostos kreipiamuosius sureguliuotos.

Patikrinkite ir iSvalykite dulkiy Kas ménes;j Patikrinkite ir iSvalykite dulkiy surinkimo sistema, kad

surinkimo sistemg uztikrintuméte jos tinkamg veikima.

Patikrinkite stalo iSlyginimag Kas ketvirtj UZtikrinkite, kad stalas baty statmenas pjovimo juostai, kad pjaviai
baty tiksls.

Patikrinkite pavaros dirzg Kas ménesj Patikrinkite pavaros dirZzo nusidévéjima ir jtempima. Jei reikia,
pakeiskite jj.

ISvalykite ir patikrinkite raty Kas ménes;j ISvalykite raty apvalkalus ir patikrinkite jy nusidévéjima. Jei reikia,

gaubtus pakeiskite juos.

Bendras Svarumas Kas savaite Laikykite visg juostinj pjuklg Svary, kad nesikaupty neSvarumai ir
dulkés.

Problemy sprendimo lentelé

Problema

Galimos priezastys / priemonés

Juostinis pjuklas nejsijungia

1. Patikrinkite, ar paleidimo jungiklis yra visiSkai iStrauktas.

2. Patikrinkite, ar geltona saugos kiStukas yra tinkamai jkistas.
3. Patikrinkite maitinimo laido jungt;.

4. 1Sjunkite ir vél jjunkite saugiklj.

5. Patikrinkite, ar jtampa yra tinkama.

Masina nesustoja

Retas atvejis: maSina suprojektuota taip, kad baty atspari gedimams. Atjunkite jg
nuo maitinimo ir kreipkités pagalbos.

1. Sugedes jungiklis — pakeiskite jj.

2. Sugedes vidinis saugiklis — pakeiskite jj.

Variklis bando uzsivedti, bet
nesisuka

1. Atjunkite maitinima ir pabandykite rankiniu badu pasukti ratuka; patikrinkite, ar
niekas néra jstriges (per daug prigludes laidukas, jstrigusi mediena).

2. Pakeiskite sugedusj kondensatoriy.

3. Pakeiskite sugedus;j varikl|.

Variklis perkaista

Variklis turi apsauga nuo perkrovos ir automatiskai iSsijungia. Jei perkaitimas
tesiasi:

. Patikrinkite, ar pjaklo juosta néra atbukusi.

. Venkite pernelyg didelio uzpildymo.

. Patikrinkite, ar néra uzsikimSes ausinimo ventiliatorius ir radiatoriaus grotelés.
. Patikrinkite aplinkos temperatirg.

Girgzdancio garso

. Patikrinkite variklio ausinimo ventiliatoriaus laisvuma.

. Patikrinkite guolius.

. Patikrinkite pavaros dirzg.

. Isitikinkite, kad kreipiamosios juostos yra tinkamai sureguliuotos.

Virsutinés kreipiamosios
juostos krumpliai yra
pernelyg priverzti arba laisvi

. ISvalykite ir sutepkite.
. Sureguliuokite Suky mechanizmg
. Pakeiskite iSlenkta krumpl.

Pjovimo juosta sulétéja
pjovimo metu

. ltempkite laisvag pavaros dirza.

. Pakeiskite arba pagalgskite atbukusig juostg.

. Sumazinkite poslinkj.

. Naudokite pjovimo juostg su tinkamu danty skaiciumi.

. ISvalykite arba pakeiskite neSvarias/aliejingas pavaros dirzus.
. Tinkamai sureguliuokite kreipiamajg juostg.

Pjovimo juosta nesilaiko ant
ketaus raty

. Pakeiskite pazeistg juosts.
. Pataisykite ratlankius, jei jy vainikas yra nusidévéjes/sugadintas.

N=2OOOPRrWN=_2ON=2RON=BRON -

Pjovimo juosta nukrypsta

Defektuota juosta — pakeiskite ja.

Juosta skleidzia barskéjimo
| garsg

Netinkamas suvirinimas — pataisykite suvirinimg arba pakeiskite juosta.
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Juosta perkaista . Pakeiskite arba pagalgskite atbukusig pjovimo juostg.

. Naudokite juostg su tinkamu zingsniu.

. Atlaisvinkite pernelyg jtemptus kreipiamuosius.

. Naudokite pjovimo juosta, tinkamg tam tikram medienos kietumui.

. Jei ratai per mazi, naudokite plonesne pjovimo juostg.

Masina vibruoja . I8 naujo i8lyginkite stakle.

. Pakeiskite pazeistg pavaros dirZg.

Juosta greitai atbuksta . Netinkamai sureguliuoti Soniniai kreipikliai arba galinis prispaudimo kreipiklis.
. Netinkamas kreipimas.

. Netinkamas pjovimo juostos pasirinkimas. Jei pjovimo juosta yra per siaura, ji
lengviau iSlinksta, o pjovimo kokybé suprastéja.

4. Danty zingsnis yra per mazas (per daug danty colyje).

5. Kai kurios medienos rasys labai greitai atbukina plienine pjovimo juosta, ypa¢
tropinés kietos medienos rasys (tikmedis, koa ir kt.). Pjovimo juostg greitai
atbukina ir kitos medienos risys, kuriy sudétyje yra daug silicio.

6. Kai kuriy egzotiniy medieny galai yra padengti dazais. Dazai yra labai
abrazyvas ir atbukina pjovimo juostg. Rekomenduojama nupjauti dazytus
medienos galus.

WN =N WN =

Pjovimo juostos luzimo 1. Per didelis juostos storis, palyginti su rato skersmeniu.

priezastys 2. Netinkamas suvirinimas.

3. Netinkamas jtempimas, ypac jei juosta pernelyg jtempta; jtempimo spyruoklé
nebeatlieka savo funkcijos.

4. Po naudojimo rekomenduojama atpalaiduoti jtempima, ypa¢ per naktj (palikite
matomag uzrasa apie Sig procedirg).

5. Netinkamas raty iSlyginimas.

6. Raty pavirSiaus nelygumai, pavyzdzZiui, pjuveny susikaupimas pjaunant
dervinius medziagas. Sias problemas galite i§spresti sureguliuodami stakle,
pakeisdami jos naudojimo bldg arba pakeisdami juostg. Visada bandykite tik po
vieng pakeitima.

|SPEJIMAS! PRIES ATLIKDAMI BET KOKIUS REGULIAVIMUS, PERSKAITYKITE IR SUPRASKITE SIUOS
ZINGSNUS. NEPAISANT SIU NURODYMUY, GALI BUTI PAZEISTA MASINA.

APATINIO RATO REGULIAVIMAS

Nustatant apatinio rato lygiavimg su virSutiniu ratu, koreguojama pjovimo juostos padétis ir jos svyravimai (vibracija),
kurie yra lemiamais veiksniais juostinio pjdklo naSumui ir tikslumui.

PriesS reguliuodami apatinj ratg, visiSkai atpalaiduokite pjovimo juostos jtempima, kad uztikrintuméte teisingg reguliavima
ir iSvengtuméte masinos sugadinimo.

Jei apatinio rato pjovimo juosta yra nukrypusi nuo aSies, bet virSutiniame rate yra tinkamai centruota, reikia sureguliuoti
inercinio rato mazgg. Kad baty lengviau nustatyti, naudokite laikrodzio ciferblato padétis (12, 3, 6, 9).

12

Pav. 73

PASTABA: Pazymékite varzto krasta balta taskeliu, kad galétuméte vizualiai stebéti, kiek varztas buvo sureguliuotas.
12 ir 6 valandy padétys nustato rato padétj j priekj ir atgal.

9 ir 3 valandy padétys nustato rato padétj j kaire ir j deSine.
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Jei pjovimo juosta slenka ant apatinio rato link dureliy, atlikite Siuos veiksmus. Tai labai daZzna pjovimo juostos vedimo

problema.
1. Atpalaiduokite pjovimo juostos jtempima.
2. Atlaisvinkite fiksavimo verzle 9 val. padétyje, kad sumazintuméte spaudima.
3. Atlaisvinkite fiksavimo verzle 12 val. padétyje ir varztu atlikite puse apsisukimo.
4. Prisukite fiksavimo verZle 6 valandos padétyje ir reguliuokite veleno varzta, kol jis palies reguliavimo varztg 12

© NG

valandos padétyje.

Prisukite ir uzfiksuokite fiksavimo verZles.

Priverzkite pjovimo juostg ir sureguliuokite virSutinj ratg reguliavimo varztu.

Rankiniu badu pasukite virSutinj ratg, kad iSlygintuméte pjovimo juosts.

Patikrinkite, ar pjovimo juosta atrodo kaip 75 paveiksle, ir, jei reikia, pakartokite reguliavimo procedura.
Tolimesniam reguliavimui nustatykite ratuko padétj ir sureguliuokite atitinkamus varztus.

74 — Neteisingai 75 — Teisingai

Jei juostinio pjaklo pjovimo juosta kliba, atlikite Siuos veiksmus:

aorON =

© N

9.
10.
11.
12.

Patikrinkite pjovimo juostg ir jsitikinkite, kad ji yra tinkamai suvirinta ir guli tiesiai, kai yra padéta ant stalo.
Atpalaiduokite pjovimo juostos jtempima.

Atlaisvinkite fiksavimo verzle 6 valandos padétyje.

Atlaisvinkite fiksavimo verzle 9 val. padétyje ir pasukite varztg puse apsisukimo.

Atlaisvinkite fiksavimo verzle 3 valandos padétyije ir sureguliuokite varztg taip, kad jis liesty varztg 9 valandos
padétyje.

Prisukite visas tris fiksavimo verzles.

Jtempkite pjovimo juostg ir sureguliuokite virSutinj ratg reguliavimo varztu.

Rankiniu badu pasukite virSutinj ratg ir sureguliuokite pjovimo juosta.

Jjunkite juostinj pjaklg ir patikrinkite pjdklo juostos judéjimg bei iSlyginima.

Jei judéjimas pageréja, teskite reguliavima.

Jei judéjimas pablogéja, atlikite 3 ir 4 veiksmus atvirkstine tvarka.

Isitikinkite, kad pjovimo juosta yra stalo jdéklo viduryje (77 pav.).

12

Pav. 76
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Pav. 77

7 Priedai

Rekomenduojami priedai nurodyti IGM interneto svetainéje.

Ispéjimas! Neatitinkanciy reikalavimy priedy montavimas gali sugadinti stakle ir sukelti rimtus suzalojimus. Naudokite tik
IGM Siai staklei rekomenduojamus priedus.
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8 Prijungimas
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9 Daliy sarasas
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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ISTRAUKIAMI SUKAMIEJI RATUKAI - 4 vnt. rinkinys

"6“"““'5 -

RN T RARNES . "

R e

3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockong rut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Peda s
7 | mex15GB17880022 Nut
8 MBX45GB57815 sorew
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSHBGB938 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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